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Bildverarbeitungssystem im Einsatz
in der Automobilzulieferindustrie

Gerade bei der Endpriifung hochwertiger Baugruppen ist die Bild-
verarbeitung erste Wahl. Warum, zeigt eine interessante Applikati-
on bei einem renommierten Automobilzulieferer. Mit einer innova-
tiven Mess- und Priifanlage werden hier Multifunktionsboxen fiir
die Mittelkonsole des neuen 7er BMW in neun unterschiedlichen
Varianten innerhalb von wenigen Sekunden attributiv, qualitativ

sowie funktional komplett iiberpriift.

( ;eht es um Cupholder oder
Ascher, Brillen- oder Ablage-
facher, Miinzhalter, CD-
oder Cassettenboxen — mit ihren

groftenteils kinematischen Innen-
raumkomponenten ist Fischer auto-
motive systems fiir die meisten
grofen Automobilhersteller zu einer

Komplettcheck auf Knopfdruck: Nach dem Einlegen des Priifteils in die
Aufnahmevorrichtung iiberpriift die Bildverarbeitungsanlage mittels
vier Kameras, ob die Ausstattung der Box komplett und vor allem be-
stellkonform ist, und misst alle relevanten MaBe. Auch die bei einigen
Varianten erforderliche Priifung elektrischer Funktionen ist integriert.

festen Zuliefergrofe avanciert. Als
Basis fiir kiinftiges Wachstum wurde
in Horb, unweit des Firmensitzes
der Unternehmensgruppe, fiir rund
25,5 Millionen Euro jiingst ein neuer
Fertigungsstandort etabliert. Das
moderne Gebdude biindelt auf rund
18 000 Quadratmetern samtliche Ak-
tivitdten unter einem Dach. Der mo-
derne Maschinenpark in Kombina-
tion mit der engen Verzahnung von
Entwicklung, Prototyping, Kon-
struktion, Werkzeugbau, Produk-

Fehlern keine Chance: Jede Box tragt einen eindeutigen Barcode. Durch das Einlesen wird automatisch das zur
jeweiligen Box-Variante passende Messprogramm aktiviert und innerhalb Sekunden automatisch abgearbeitet.




Herbert Erath, Leiter Sonder-
maschinenbau, Fischerwerke
Waldachtal: ,Hinzu kommt natiirlich
der Aspekt Wirtschaftlichkeit."

tion, Montage bis hin zur Logistik ist
die beste Voraussetzung, um auch
kiinftig immer anspruchsvollere
Innovationen in nachfragegerechte
Produkte hochster Qualitat umzu-
setzen.

Die bislang grofte von Fischer auto-
motive systems realisierte Baugrup-
pe bereichert die Mittelkonsole des
neuen 7er BMW, Hierfiir hat der Auf-
bewahrungsspezialist eine Multi-
funktionsbox entwickelt. Das System
ist modular aufgebaut und ermog-
licht entsprechend den verschiede-
nen Kunden- und Marktanforderun-
gen neun Ausstattungsvarianten.
CDs, Cassetten, Brillen, Handys,
Miinzen, ja sogar 0,75-Liter-Flaschen
finden ihren sicheren Platz in der
gerdumigen, iiber die Klimaauto-
matik beliift- und klimatisierbaren
Box. Alle Varianten gilt es nicht nur
produktions- und montagetechnisch
bedarfsgerecht zu beherrschen. Vor
allem ist 100%ige Qualitdt ein Muss
und somit eine umfassende Ab-
schlussprifung einfach obligat.

Und solche Aufgabenstellungen
sind bei der Fischer Unternehmens-
gruppe zuerst einmal eine Heraus-
forderung fiir den eigenen Sonder-
maschinenbau. Der dort zustdndige
Leiter Herbert Erath: , Die Zahl der
Varianten und auch die Stiickzah-
len sind einfach zu grofs, um diese
Priif- und Messaufgaben manuell
dauerhaft zuverldssig zu erledi-
gen. Auch der Einsatz von her-

Walter Hecht, Leiter Vertrieb und
Applikation, visicontrol GmbH,
Weingarten: ,.... alle Komponenten
einer Bildverarbeitungslosung optimal
aufeinander abgestimmt.”

kémmlichen Mehrstellenmessvor-
richtungen ist nicht optimal. Mess-
taster konnen die Oberfldche ver-
kratzen und sind bei labilen Bau-
teilen immer kritisch in der An-
wendung. AuBerdem sind diese
Lésungen recht unflexibel, wenn es
zum Beispiel konstruktive Ande-
rungen oder zuséatzliche Varianten
gibt — was eigentlich der Normal-
fall ist. Hinzu kommt natiirlich der
Aspekt Wirtschaftlichkeit, Zuver-
lassiges Priifpersonal ist schwer zu
finden und kostet Geld, das liber
die Produkte wverdient werden
muss. Wir haben uns darum bei der

Planung einer flexiblen automati-
sierten Priifanlage fur die Mittel-
konsolboxen intern schnell auf
die Integration eines Bildverarbei-
tungssystems verstandigt.”

Bei der Wahl eines passenden BV-
Anbieters machte die visicontrol
GmbH das Rennen. Dazu Walter
Hecht, Leiter Vertrieb und Applika-
tion: , Wir entwickeln und produzie-
ren Hard- und Software sowie Be-
leuchtungssysteme selbst. Dadurch
sind alle Komponenten unserer Bild-
verarbeitungslosungen optimal auf-
einander abgestimmt. Auflerdem ist
das Projektgeschift eine traditionel-
le Starke von visicontrol. Wir haben
uns in den vergangenen 15 Jahren
ein umfassendes Applikations-
Know-how erarbeitet, von dem na-
turlich alle unsere Kunden direkt
profitieren.” Und insbesondere Letz-
teres war bei Fischer automotive sys-
tems besonders gefragt. Herbert
Erath: ,Fiir uns war es wichtig, dass
der Bildverarbeitungspartner sich
auch im Maschinenbau auskennt
und uns sinnvolle, nachvollziehbare
Vorgaben machen kann, wo wir zum
Beispiel welche Aufnahmen wie vor-
zusehen haben.”

Des Weiteren iiberzeugte den Leiter
des Sondermaschinenbaus die Tat-
sache, ,dass die Bildverarbeitungs-
rechner von Visicontrol auch noch
SPS-Funktionalitdten bieten”. Der
Leistungsumfang ist so groB, dass
die komplette Priifanlage, inklusive
Barcodeleser und Etikettendrucker,
damit gesteuert wird.

Hand in Hand: Maschinenbaulich setzt Fischer bevorzugt auf eigene Qualititen. Fiir die
Integration des Bildverarbeitungssystems - und hier insbesondere die Platzierung der
Kameras und IR-Beleuchtungskorper — steuerte visicontrol BV-Technik und Know-how bei.
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Jedem das Seine: Fiir den neuen 7er BMW liefert Fischer automotive systems eine
Multifunktionsbox, die klimatisiert ist und sogar Flaschen in der 0,75-Liter-GroBe auf-
nehmen kann. Die Box gibt es derzeit in neun verschiedenen Ausstattungsvarianten.

Die Priif- und
Messstation im Detail

Die seit nunmehr gut einem Jahr ein-
gesetzte Prif- und Messstation ar-
beitet mit insgesamt vier Kameras.
Drei der ,elektronischen Augen” er-
ledigen diverse Messaufgaben und
unterscheiden sich im Wesentlichen
durch die Messfeldgrofe. Einerseits
messen die Boxen in Linge, Breite
und Tiefe rund 400 x 200 x 250 mm,
andererseits erfordert die QS an eini-
gen Stellen des Bauteils eine Mess-
genauigkeit von 0,1 mm. Kamera
Nummer 4 tiberpriift, ob der Priif-
ling die bestellten Ausstattungs-
merkmale hat.

Wie bei visicontrol seit vielen Jahren
ublich, werden auch bei dieser Anla-
ge eigene Infrarotbeleuchtungskor-
per eingesetzt und in diesem Fall
iber ein separates Lichtsteuergerét
mit den Kameras synchronisiert.
Durch IR-Licht arbeitet die Anlage
auch bei normaler Tageslichtumge-
bung absolut zuverlassig. Der Ver-
zicht auf eine Umhausung ist natiir-
lich der Handhabung sehr dienlich,
was wiederum fiir Herbert Erath ein
sehr wichtiges Kriterium ist. ,, Wir le-
gen bei unsim Sondermaschinenbau
grofien Wert auf gute Zugénglichkeit
aller wesentlichen Komponenten.
Eine diesbeziiglich durchdachte
Konstruktion spart bei Storungen,
bei Umstellungen und Modifikatio-
nen viel Zeit, Arger und Geld.”

Ein weiterer Aspekt ist die Bediener-
ergonomie. Alle Bedienelemente wie

Tastatur und Monitor der BV-Sys-
tems, Bedienschalter sowie die Vor-
richtung fiir die Aufnahme der Bo-
xen sind frei zugdnglich und ermii-
dungsfrei erreichbar. Die notwendi-
gen Bedienertatigkeiten — mithin ist
jeder Handgriff eine potenzielle Feh-

lerquelle - reduzieren sich auf ein
absolut notwendiges Minimum. Je-
der der auf einem Rollenband bereit-
gestellten Priflinge verfiigt iiber ei-
nen Barcode. Dieses Identifikations-
label wird gescannt, worauf das BV-
System das zugehorige Messpro-
gramm aktiviert. Hat der Bediener
dann das Teil in der Aufnahmevor-
richtung platziert, startet ein Tasten-
druck den vollautomatischen Priit-
ablauf.

Neben attributiven und qualitativen
Merkmalen ist bei Varianten mit
elektrischen Funktionen zudem eine
entsprechende  Funktionsprifung
integriert. Fehler wie MaBabwei-
chungen, falsche/fehlende Ausstat-
tungsmerkmale werden unmittelbar
signalisiert, worauf das Teil ausge-
schleust und der Nachbearbeitung
zugefihrt wird. Ist alles 1. O., wird
anlagenintegriert automatisch ein
Priifetikett gedruckt und seitlich an
die Box gelabelt. Danach nimmt die
gepriifte, gelabelte und dokumen-
tierte Box ihren Versandweg in Rich-
tung Montage der 7er-Baureihe von
BMW. L]

All inclusive: Das eingesetzte visicontrol-Bildverarbeitungssystem MVS unterstiitzt nicht
nur bis zu 16 Kameras; es bietet zudem umfangreiche SPS-Funktionalitit. So wird die
gesamte Anlage inklusive Etikettendrucker komplett vom BV-System gemanagt.
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