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Konsequenter BV-Einsatz relativiert Standortnachteile

Nicht mehr ohne

Industrielle ,Handarbeitsplétze”, wie es sie zum Beispiel fir die Mon-
tage von Spritzgussteilen zu Tausenden gibt, wandern zusehends in
Billiglohnlénder ab. Diese Standortschlacht ist langst verloren. Freilich:
Wenn wir uns diese Arbeitsplétze bei kleinen und mittleren LosgroBen
schon nicht mehr leisten kdnnen, sollten hiesige Unternehmen wenigs-
tens versuchen, bei Teilen mit groBen Stiickzahlen Mehrwert und Um-
satz im Land zu halten. Wie? Durch konsequente Automation. Die Fi-
scher GmbH macht’s vor. Seit 1998 bauten die Sinsheimer fir die
Montage der dort produzierten Stecker, Buchsen, GehGuse und Deckel
in Eigenregie bislang 13 vollautomatisierte Automaten, bei denen
durch die Bank Bildverarbeitungssysteme von Visicontrol bei hohem
Durchsatz eine zuverléssige Einhaltung der engen ppm-Vorgaben ga-
rantieren.

Die von Fischer in Ei
sen sich auf unterschiedlichste Teile(-familien) umriisten. Bei automatischer
Montage werden die einzelnen Komponenten sowie das Endprodukt mit Bild-
verarbeitungssystemen von visiconfrol 100% gepriift. Die Riickverfolgbarkeit
der einzelnen Komponenfen sowohl aus Eigenfertigung als auch der Zukauf-
teile ist gewdéhrleistet.

nreiie flexibel konzipierten 13 Montageauvtomaten las-

Dass die 130 Mitarbeiter der mittelstdn-
dischen Fischer GmbH heuer ihr 30-jidhriges
Firmenjubildum ohne existenzielle Sorgen-
falten begehen konnen, hat sicher viele

DER AUTOR

Dipl.-Ing. Klaus Dieter Hennecke,
freier Fachjournalist , Olpe

QuaLTY ENGINEERING 9/2003

Griinde. Ein wesentlicher Erfolgsfaktor: Fi-
scher ist zum Beispiel schon sehr lange weit
mehr als eine verldngerte Werkbank. Ob
Stecker, Buchsen, Gehiuse oder Deckel,... —
die Sinsheimer beherrschen die komplette
Prozesskette fiir die Produktion anspruchs-
voller Spritzgussteile. Angefangen bei der
eigenen CAD-CAM-Abteilung, iiber den 40
Mann starken Werkzeug- und Formenbau
und die leistungsfihige SpritzgieBerei — die

Werner Fischer, Geschidiftsfiihrer Fi-
scher GmbH, Sinsheim: ,,...ohne Bild-
verarbeitung héatten wir die Zuwiéich-
se der vergangenen Jahre iiberhaupt
nicht realisiert.”

umfasst 60 Maschinen mit Zuhaltekriften
von 35 bis 1.000 to. — bis hin zur eigenen
Montage, bietet Fischer seinen Kunden vom
Einzelteil bis hin zur kompletten (gern auch
komplexen) Baugruppe héchste Qualitit zu
wettbewerbsfiahigen Preisen.

Freilich: Fischer’s Kunden aus der Auto-
mobilindustrie, des weiteren namhafte Un-
ternehmen aus der Elektro- und Elektronik-
branche sowie dem Werkzeugmaschinenbau
schauen im Einkauf langst iiber nationale
Grenzen hinweg. Jeder eingesparte Cent
zéhlt.

Und: bei der Suche nach kostengiinstigen
Alternativen muss man nicht bis nach Asien
reisen. Allein schon durch das Lohnkosten-
gefille zu osteuropdischen Nachbarn stehen
hierzulande viele arbeitsintensive und somit

Volker Jauch, Geschéiftsfishrer, visi-
control GmbH, Weingarten: ,,...lassen
wir uns vor allem auch durch Kritik
und Anregungen unserer Kunden lei-
fen.”



Die Beleuchtung ist eine der Sédulen
jeder BV-Applikation und verlangt
viel Know-How. So fiihrte bei Fischer
fiir die Kontrolle von vergoldeten
Kontakten erst ein spezieller Beleuch-
tungskérper zum Erfolg.

personalaufwindige Tatigkeiten auf der
Kippe. Werner Fischer, Geschiftsfiihrer Fi-
scher GmbH, Sinsheim: ,,Vor allem die
Montage von Teilen, fiir die sich eine Auto-
matisierung nicht rechnet, wird in Billig-
lohnldnder abwandern. Bei Kleinserien und
teilweise auch bei mittelgroBen Serien ist
das bereits immer hidufiger der Fall. Um
auch kiinftig Profite erwirtschaften zu kon-
nen, bleibt iiberhaupt keine andere Wahl, als
hindische Tatigkeiten konsequent durch au-
tomatisierte Losungen zu ersetzen.“ Das
kostet dann zwar auch jede Menge Jobs, si-
chert aber im Gegenzug die qualifizierten

Aus dem vielseitigen Fertigungsprogramm ergeben
sich bei Fischer hunderte von unterschiedlichen Kon-
troll- und Messaufgaben fiir die Bildverarbeitungs-
systeme. Montageautomaten und BV-Systeme lassen
sich flexibel und zumeist innerhalb von 2 Stunden
auf unterschiedliche Teile umriisten.

Arbeitspliatze und Fertigungsbereiche mit
hoher Wertschopfung, wie Konstruktion,
Werkzeug- und Formenbau, SpritzgieBe-
rei,...

Einsparungen von Anfang an

Fischer wire nicht der Fischer von heute,
wenn aus solchen Erkenntnissen keine un-
ternehmerischen Konsequenzen gezogen,
und dann vor allem auch durchgezogen wiir-
den. Und so begann man 1998 mit dem Bau
der ersten eigenen automatisierten Monta-
geanlage. Als ,,Geburtshelfer und auch
heute noch aktiver Macher erwies sich dabei
ein freier, externer Automationsspezialist,
der nicht nur im Maschinenbau fit ist, son-
dern auch die Moglichkeiten industrieller
Bildverarbeitungssysteme kennt und vor al-
lem geschickt wie konsequent zu nutzen
weil3.

Werner Fischer: ,,Unser erster Montageau-
tomat lauft heute noch. Die Einsparungen
waren vom ersten Tag an so pridgnant, dass
wir diesen Weg konsequent weiter verfolgt
haben.*

Durchgdngig ein System

Bis dato wurden bei Fischer 13 Automaten
in Eigenregie konzipiert, gebaut und instal-
liert. Gemeinsamer Nenner aller Anlagen:
Bildverarbeitungssysteme von visicontrol.
Wie es beim Ortstermin hief3, hitte man in
den vergangenen Jahren selbstverstiandlich
auch einige andere BV-Systemanbieter un-
ter die Lupe genommen, allerdings sei dass
Gesamtkonzept von visicontrol unterm
Strich nach wie vor eindeutig 1. Wahl.
Achim Spannagel, Fertigungsleiter Bau-
gruppen, Fischer GmbH,
Sinsheim: ,,Visicontrol] ist
wohl nicht gerade der bil-
ligste Anbieter. Dafiir aber
integrieren die Systeme
von Haus aus alle Funktio-
nen, die wir fiir unsere
Aufgaben benitigen. Ein-
mal programmiert und
eingestellt, lduft einfach
alles sehr zuverlissig. Au-
Berdem wissen und sagen
die einem bei jedem Pro-
jekt schon vorher ganz ge-
nau, was man mit ihrem
System machen kann, und
was nicht.”
Und so lobt dann auch
Werner Fischer, dass ,,die
Zusammenarbeit mit und
die Unterstiitzung durch
visicontrol sehr gut funk-
tioniert”. Allerdings sieht
der Unternehmer durchaus
auch ., Verbesserungs-

Achim Spanna-
gel, Fertigungslei-
ter Baugruppen,
Fischer GmbH,

’1 Sinsheim: ,,...Pro-
.. grammieren und
w . das Einfahren

“ .. never Teile...zi-
gig von der Hand
geht.”

potenzial. Zum Beispiel gelingt das Erfassen
der Formnestnummern auf den Spritzguss-
teilen noch nicht so selbstverstindlich, wie
wir uns das wiinschen. Eine leistungsfahige-
re Mustererkennung wiirde uns die Riickver-
folgung von Spritzfehlern und damit die
Prozessoptimierung sehr erleichtern®.
Kritik, die der ebenfalls zum Ortstermin an-
gereiste Geschiftsfilhrer von visicontrol,
Volker Jauch, natiirlich nicht einfach so ste-
hen lassen kann, und umgehend auf die
jiingsten Softwareentwicklungen im Hause
hinweist: ,,Unsere Programmierer haben
nicht nur die Algorithmen fiir die Muster-
erkennung mittlerweile verbessert und er-
weitert, wir komplettieren und verfeinern
die komplette Bedien- und Programmier-
software visiTeach kontinuierlich. Bei unse-
rer Produktentwicklung und -pflege lassen
wir uns vor allem auch durch Kritik und An-
regungen unserer Kunden leiten.*

Konzept ,aus einer Hand”

Und diese Kundengetriebenheit gilt nicht
nur fiir die Software, sondern fiir alle we-
sentlichen BV-Komponenten der Weingar-
tener. Visicontrol setzt bei Hardware-, Soft-

Kurzprofil Fischer GmbH,
Sinsheim;

Gegriindet wurde die Fischer GmbH im
Jahre 1973 als Werkzeugbau mit 2 Mit-
arbeitern. 1976 folgte die Einrichtung
einer SpritzgieBerei fiir hochwertige
Kunststoffteile. Heute deckt das rund
130 Mitarbeiter starke Unternehmen die
gesamte Prozesskette von der Werk-
zeugkonstruktion iiber die Werkzeug-
herstellung, Fertigung der Kunststoff-
teile bis hin zur Montage von Baugrup-
pen ab. Auf Wunsch wird auch die Arti-
kelkonstruktion iibernommen. Zum
Kundenspektrum, des nach VDA 6.1
sowie ISO 9000-2000 zertifizierten
Mittelstdndlers, zdhlen namhafte Unter-
nehmen aus der Automobilindustrie,
der Elektronik- und Telekommunikati-
onsbranche sowie aus der Optik- und
Maschinenbauindustrie.
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ware und Beleuchtungssystemen kon-
sequent auf eigene Qualititen. Dadurch kon-
nen Anwenderwiinsche sehr schnell in pra-
xisorientierte Losungen umgesetzt werden.
Wobei das seit 13 Jahren gelebte ,,alles aus
einer Hand-Konzept® garantiert, dass alle
Komponenten optimal aufeinander abge-
stimmt und vor allem absolut industrietaug-
lich sind.

SPS-Funktionen fir
Steuerungsaufgaben integriert

Jauch: ,,Bei der Entwicklung unserer Hard-
ware haben wir von Anfang an darauf geach-
tet, dass sie selbst unter widrigsten Umwelt-
bedingungen einwandfrei funktioniert. Und
wir haben zahlreiche solcher Anwendun-
gen.*

Weshalb die Bildverarbeitungsrechner in ei-
nem ,karatefesten* Gehiduse stecken und
zum Beispiel sdmtliche Software sowie
Messprogramme auf einem Flash-ROM
speichern. Eine storanfillige Festplatte gibt
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Ob fiir einzelne Merkmale oder den
kompletten Teilecheck, ob mit Rut-
sche, Teller oder Band automatisiert,
in der Montage bei Fischer sind Bild-
verabeitungssysteme von Visicontrol
seit finf Jaﬂren das universelle Mess-
und Prifmittel fiir die QS. Der durch-
schnittliche Durchsatz der 13 Monta-
geautomaten liegt bei jeweils etwa
40.000 Teilen am Tag.

und braucht es nicht. Dafiir verfiigen die
MYVS-Bildverarbeitungsrechner {iber alle
gingigen  Kommunikationsschnittstellen,
Printerport, Maus und Tastaturanschluss,
sowie — und das freut jeden Anwender, der
eigene Applikationen realisieren will — 16
digitale (kurzschlussfeste) I/Os sowie einen
Inkrementalgebereingang. Jauch: ,,Dadurch
kénnen unsere BV-Rechner ohne zusitzli-
che Hardware und Kosten von Haus aus
SPS-Aufgaben mit iibernehmen. In unserer
Programmiersoftware sind leistungsfihige
SPS-Funktionen fiir Steuerungsaufgaben
einfacher bis mittlerer Komplexitit inte-
griert.*

Was fiir die eigenen Montageautomatenbau-
er bei der Fischer GmbH auch ein wichtiger
Grund pro visicontrol war und ist. Fiir Wer-
ner Fischer jedenfalls ,sind die bisherigen
Erfahrungen mit visicontrol unterm Strich
durchweg positiv.

AuBerdem ist es nicht klug, wenn man bei so
einer Schliisseltechnologie, wie es die Bild-
verarbeitung ganz sicher ist, einen Wild-
wuchs der Systeme riskiert, nur um viel-
leicht im Einkauf bestenfalls ein paar hun-
dert Euro zu sparen.* Man denke hier nur an
die Qualifizierung der Mitarbeiter.

Bei Fischer sind mittlerweile drei Mitarbei-
ter mit dem Visicontrol-Equipment so gut
vertraut, dass ,,das Programmieren und das
Einfahren neuer Teile, oder das Umrlisten
der Anlagen ziigig von der Hand geht*, wie
Fertigungsleiter Achim Spannnagel ver-
sichert.

Dieses Inhouse-KnowHow ist eine wertvol-
le Basis um Bildverarbeitung sinnvoll und
effektiv einsetzen zu kénnen.

BV Einsatz rechnet sich

Nach Einschitzung von Werner Fischer
»geht in der Montageautomation ohne Bild-
verarbeitung bald nichts mehr. Er geht so-
gar noch weiter und prognostiziert: Wenn
unsere Kunden ihre Qualitatsvorgaben stidn-
dig weiter verschiarfen — und die Entwick-
lung geht in diese Richtung — werden wir in
fiinf Jahren direkt an jeder SpritzgieB-
maschine ein Bildverarbeitungssystem ein-
setzen miissen.” Ob die dazu notwendigen
Investitionen iiberhaupt amortisiert werden
konnen — grofles Fragezeichen? Bei den BV-
integrierenden Montagelinien jedenfalls ist
ein schnelles ROl garantiert. Werner Fi-
scher: ,,Dieser Einsatz rechnet sich immer.
Zum Beispiel ersetzt ein fiir 7 Millionen Tei-
le im Jahr ausgelegter Montageautomat mit
integrierter BV rund 50 teilautomatisierte
Handarbeitsplitze. Da wird schnell klar, oh-
ne Bildverarbeitung hitten wir die Zuwich-
se der vergangenen Jahre {iberhaupt nicht
realisiert. Aufierdem konnten wir die extrem
niedrigen ppm-Vorgaben unserer Kunden
ohne QS-integrierte Automation nicht ein-
mal anndhernd einhalten.*

Weitere Informationen

www visicontrol.com
www.fischerwzb.de

Kurzprofil visicontrol GmbH,
Weingarten:

Die visicontrol GmbH, Weingarten ent-
wickelt seit 15 Jahren eigene BV-Hard-,
Soft- und Lightware, was einen ent-
scheidenden Unterschied zu den meis-
ten Wettbewerbern ausmacht. Bei visi-
control sind alle relevanten BV-Kom-
ponenten optimal aufeinander abge-
stimmt. Das Produktportfolio umfasst
sowohl LowBudget-Komplettldsungen,
als auch HighEnd-Systeme fiir sehr
komplexe BV-Anwendungen, inklusive
SPS-Aufgaben. Mit der Erfahrung aus
bald 2000 erfolgreich realisierten BV-
Projekten gehort das 31-Mitarbeiter
starke und inhabergefiihrte Unterneh-
men nicht nur zu den Technologie-
schrittmachern, sondern auch zu den er-
folgreichsten deutschen Losungsanbie-
tern fiir industrielle Bildverarbeitung.



