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MACHINE VI

BV-basierte Handmessplatze befligeln die
100%-Kontrolle anspruchsvoller Alu-Guss-Teile

Zuverlassiger,
schneller, gunstiger

Wer anspruchsvolle Teile zum Beispiel an die Automobilindustrie lie-
fern und damit auch noch Geld fir die eigene Unternehmensentwick-
lung verdienen will, muss seine Kosten und nicht zuletzt die QS im
Griff haben. Reklamationen gehen ins Geld und kratzen am Image.
Weshalb die Ritter Leichtmetallguss GmbH fir die obligate 100% Kon-
trolle von Wasserpumpen und Konsolenblenden seit 2003 verstarkt ei-
genkonzipierte Handmessplétze einsetzt, bei denen visicontrol ihre BV-
Systeme und bildverarbeitungsspezifisches Applikations-know-how
beistevert. Der Erfolg: Bei den damit gepriiften Teilen gibt es vom Start
weg Null Reklamationen.Und im Vergleich zu herkémmlichen taktilen
und visuellen Prifungen ist der Prisfdurchsatz wesentlich hoher.

Bei der Ritter Leicht-
metallguss (kurz: rlg) ist
Qualitat das oberste
Gebot. Fir die
100%-Kontrolle setzen
die Strimpfelbacher un-
ter anderem auf selbst
entwickelte und gebau-
te Handprifplétze, und
dabei seit Ende 2002
auch auf Bildverarbei-
tungssysteme und das
Applikations-Know-
how von visicontrol,
Weingarten.

Im Jahr 1946 als KokillengieBerei gegriindet,
hat sich die Ritter Leichtmetallguss GmbH in
Weinstadt-Striimpfelbach  heute als 270
Mann starker Entwicklungs- und Herstel-
lungspartner fiir die montagefertige just-in-ti-
me-Lieferung von Leichtmetallgussteilen in
hochster Qualitiit etabliert. Das Produktions-
programm umfasst rund 500 verschiedene
Produkte mit Gewichten von 20 bis 5.000
Gramm. Die heterogene Kundschaft rekru-
tiert sich aus beinahe allen Industriezweigen,
in denen Gussteile aus Aluminium und seinen
Legierungen |. Wahl sind. Doch: gro3 zu
werden ist schon schwer, es zu bleiben noch
viel mehr.
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Die Kunden, insbesondere aus der Auto-
mobilindustrie, verlangen nicht nur giinstige
Preise, sondern auch eine bedarfsgerechte,
piinktliche Lieferung von durchgiingig feh-
lerfreien Teilen. Insbesondere bei anspruchs-
vollen Gussteilen ist eine 100%-Kontrolle
hiufig obligat, wobei aber der Priifautwand
natiirlich keinestalls die knappen Margen
aufzehren dart. Eine Automation der notwen-
digen Priifschritte scheidet vielfach schon aus
Griinden zu kleiner Losgroien aus. Und so
hilft man sich landauf, landab zumeist damit,
dass angelerntes Personal visuell wie taktil,
unter Einsatz von Messschiebern, -taster,
-uhren, Priiflehren und -dornen, und wo es
passt auch Mal mit Mehrstellenmessgeriten
auf Fehlersuche geht. Die Zuverlidssigkeit ci-
ner solchen QS steht und féllt mit Leistungs-
wille, -fahigkeit und -kurve der PriiferInnen.
Konstanz ist hier nicht zu erwarten — berech-
tigte Reklamationen sind nur eine Frage der
Zeit.

Was also tun? Nun: Heinz Kiibler, Ausbil-
dungsleiter der Ritter Leichtmetallguss
GmbH in Weinstadt und ,,nebenbei mit dem
Bau von Betriebsmitteln, Vorrichtungen und
Priifeinrichtungen betraut, schaut gerne iiber
den Tellerrand des eigenen Aufgabengebie-
tes und nahm 2002 das Thema Bildverarbei-
tung allgemein und insbesondere die Otferten
der mittlerweile rund 200 Anbieter aut dem
Deutschen Markt genauer unter die Lupe.
»Mir war sofort klar, dass die Bildverarbei-
tung nicht nur fiir die Prozessiiberwachung
und Qualititssicherung von grofien Stiick-
zahlen, sondern auch fiir die 100%-Kontrolle
von kleinen LosgréBen sehr interessant sein
kann.” Allerdings zeigte sich auch ganz
schnell, dass ,.,viele Systemanbieter aut dem
Papier und am Telefon zwar alles konnen,
wenn es konkret wird, aber ein Ja-aber
kommt.” Und so verdichtete sich die Zahl der
problemldsungsorientierten Anbieter ruck-
zuck auf 10 und schliefflich auf zwei. Ein
Knackpunkt war laut Kiibler ,,die Oberfliche
unserer Bauteile. Die Reflexionseigenschaf-
ten von Alugussteilen variieren zum Teil sehr
stark.”™ Ein anderes Kriterium war, dass alle
Komponenten, also Rechner, Beleuchtung

Vielfalt: Die rlg pro-
duziert rund 500 ver-
schiedene, hdufig me-
chanisch wie beschich-
tungstechnisch einbau-
fertig gefinishte Teile
mit Stuckgewichten
zwischen 20 und
5.000g. Ob Lager-
gehduse oder Edelblen-
de, die Kunden erwar-
ten funktional wie op-
tisch 100%ige Qualitét
zu giinstigen Preisen.



Heinz Kibler,
Ausbildungsleiter
der Ritter Leicht-
metallguss
GmbH, Wein-
stadt: ,Eine Bild-
verarbeitung
wird tever, wenn
Sie nicht funktio-
niert!”

und Software aus einem Haus kommen. Hier-
zu kamen spezielle Anforderungen, wie etwa
das Priifen von Bohrungen und Kanilen in
Lagergehiusen auf Grat- und Spanfreiheit.
Nur eine Vermutung, aber sicher nicht abwe-
gig, ist ferner, dass ,.einige BV-Anbieter ihre
Systeme wohl gerne ohne viel Beratungsaut-
wand verkaufen méchten. Grof3e Stiickzahlen
waren hinter meiner Anfrage auflerdem ja
auch nicht zu vermuten, da es mir ersteinmal
nur um die Erweiterung eines vorhandenen
Mehrstellenmessplatzes ging.*

Zu guter Letzt fiihlte sich Kiibler mit seiner
Anforderung bei der visicontrol GmbH in
Weingarten am besten verstanden und auf-
gehoben. ,,Die sitzen nicht im Elfenbeinturm,
sondern haben sich vom ersten Kontakt weg

problemlgsungsorientiert und sehr engagiert
mit unseren Anforderungen auseinander-
gesetzt.” Was Kiibler ebenfalls beeindruckte:
,,Die kennen Ihre Hardware, die Mitarbeiter
haben wirklich sehr viel Praxiserfahrung mit
ihrem System und vor allem auch Geduld mit
einem BV-Anfinger, wie ich es war. Denen
war ziemlich schnell klar, dass wir fiir die an-
gefragte BV-Losung zum Priifen einer Ra-
dioblende fiinf Kameras und spezielle IR-Be-
leuchtungskorper benotigen.” Und nachdem
visicontrol die Losung im wesentlichen skiz-
ziert hatte, iberzeugte die Tatsache, dassdie
Bodenseeschwaben nicht nur die erforderli-
chen BV-Zutaten aus einer Hand liefern
konnten, sondern zudem bei der eigentlichen
Applikation des BV-Systems tatkriiftig Hand
anlegten, was von Voruntersuchungen, Test-
aufbauten bis hin zur Vorfiihrung fiir den
Endkunden und die Inbetriebnahme des
Messplatzes bei visicontrol ging. Kiibler:
,.Der Endkunde entscheidet mit, welche Priif-
mafBnahmen gefordert, sinnvoll und machbar
sind. Auflerdem miissen unsere Endkunden
unsere Priifmethoden akzeptieren. Durch die
enge Projektzusammenarbeit zwischen unse-
rem Qualitétsleiter, dem Endkunden und visi-
control sowie die Inbetrieb- und Abnahme in
deren Hause, sind alle Beteiligten auf der si-
cheren Seite.*

Walter Hecht,
Visicontrol
GmbH, Weingar-
ten: ,,...BV-Losun-
gen aus einem
Guss und aus ei-
ner Hand!“

Aber wie rechnet sich so ein Aufwand? Auf
diesen Einwand kontert Heinz Kiibler: ,,Die
Investition in ein Bildverarbeitungssystem
wird dann teuer, wenn es nicht funktioniert!*
Ins gleiche Horn blist auch Walter Hecht von
der Visicontrol GmbH und erklart im glei-
chen Atemzug zudem, warum Visicontrol
auch solche kleineren BV-Projekte ernst
nimmt: ,,Keine Anforderung gleicht exakt der
anderen. insofern lernen wir mit jedem Pro-
jekt dazu. Mit dem Kauf eines Bildverarbei-
tungsrechnes oder einer sogenannten intelli-
genten Kamera, einer Beleuchtung und etwas
BV-Software ist es ja zumeist nicht getan.
Damit aus den BV-Zutaten eine wirklich zu-
verlissige, zielkonforme BV-Losung wird,
sollten nicht nur alle BV-Komponenten opti-



mal ausgewiihlt und perfekt aufeinander ab-
gestimmt sein. Fir die Applikation ist in vie-
len Fiillen Ertahrung notwendig, das gilt ins-
besondere fiir dic Auswahl optimaler Be-
leuchtungskorper. Nicht selten fiihrt erst ein
speziell angefertigter Leuchtkdrper zu opti-
malen, prozesssicheren Ergebnissen. Ein an-
deres wichtiges Thema ist die Programmie-
rung. Je universeller und umfassender cine
Softwarebibliothek ist, desto grofer ist die
Getahr tiir den Anwender, dass er sich darin
verliert und nicht dic optimalen Bausteine fiir
eine spezielle Losung tindet oder zumindest
viel Zeit investieren muss. Visicontrol ver-
folgt einen ganz anderen Ansatz. Wir ent-
wickeln und fertigen seit nunmehr iiber 15
Jahren Hardware, Software, Lichtsteuerung
und Leuchtkérper selber. Probleme mit
Schnittstellen und Treibern sind bei unserem
System so gut wie ausgeschlossen. Wer sich
fiir Visicontrol entscheidet bekommt BV-Lo-
sungen aus einem Guss und aus einer Hand!
Durch unser ausgepriigies Applikations-
geschiift flielen unsere Erfahrungen aus den
tatsichlichen Forderungen aus der Praxis un-
mittelbar in die Weiterentwicklung unserer
Systeme zuriick. Dadurch erfiillt unsere Be-
triebs- und Programmiersoftware VisiTeach
alle BV-relevanten Erfordernisse und passt
trotzdem auf einen Flash-ROM. Mit dem
Vorteil, dass unsere speziell fiir die Bildver-
arbeitung designten BV-Rechner nicht nur
Bestmarken in der Performance bieten, son-
dern auch heute noch ohne Festplatte aus-
kommen. Unser BV-System ben0tigt kein
aufgesetztes, Ressourcen raubendes Be-
triebssystem wie Windows und ist nach dem
Einschalten umgehend betriebsbereit. Das
notige Wissen fiir die Bedienung und Pro-
grammierung selbst, vermitteln wir iiblicher-
weise innerhalb von 1 bis 2 Schulungstagen. «
Was beim Ortstermin dann auch Heinz Kiib-
ler Jobend erwihntund zudem die im Rechner
vorhandenen 16 digitalen, potentialfreien
E/As sowie Drehgeber- und Zihlereingiinge
als sehr positiv wertet. ,,Mit den MVS-40
Rechnern konnen wir ohne weitere Zusatz-
kosten fiir SPSen die komplelte Steuerung
von Priifplitzen realisieren.” Und diese Mog-
lichkeiten nutzt die Ritter Leichtmetallguss
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Unbestechlich: Mit die-
sem kompakten und
sehr ergonomischen
Einzelmessplatz werden
Radioblenden mit finf
Kameras komplett
Gberpriift. Seit dem Ein-
satz der Bildverarbei-

. tung gab es vom Kun-
den keine Reklamatio-
nen mehr.
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Gewusst-wie: So wie bei diesem
Messplatz fiir die 100%-QS von La-
gergehdusen liefert erst das perfekte
Zusammenspiel und eine geschickte
Platzierung aller Komponenten zuver-
lassige Ergebnisse.

Lichtspiele: Bei vielen BV-Projekten
entscheiden die Beleuchtung sowie
die Intelligenz der verfiigbaren Soft-
warealgorithmen iber den Erfolg. Vi-
sicontrol bietet Hard-, Soft, Light- und

Brainware aus einer Hand. .
Kompleticheck: Ob bei der geometri-

schen Teilevermessung (bis 10pm Ge-
navigkeit) oder auch bei der Uberprii-
fung aftributiver Merkmale, wie Do-
me, Stege, Bohrungen, selbst bei
Werksticken mit stark variierenden
Oberflédchenreflektionen wie diese
Aluguss-Blende liefert das BV-System
von visicontrol durch die simultane
Auswertung von 5 Kameraansichten
100%ig zuverlissige Priifergebnisse.

GmbH nunmehr ausgiebig fiir die Realisation
weiterer hiindisch bedienter Einzelmessplat-
ze aus. Nachdem die Erstinstallaton des Blen-
den-Priifplatzes die Reklamationen ad hoc
gegen Null reduziert hat und sich gleichzeitig
der Teiledurchsatz in der 100%-Kontrolle be-
deutend erh&ht hat, wurden die durchweg po-
sitiven Erfahrungen umgehend auf zwei wei-
tere Priifplitze fiir die durchgiingige Kontrol-
le von Lagergehdusen {ibertragen. Bei diesen
Applikationen werden neben der Planheit der
Dichtflichen insbesondere die Bohrungs-
kanile ,,durchleuchtet”. Wihrend Priifplatz
Nummer 2 noch fiir eine spezielle PKW-
Pumpe und Stiickzahlen bis 18.000 pro Mo-
nat ausgelegt wurde, eignet sich dic Schwes-
teranlage bereits fiir den 100%-Komplett-
check von 3 Pumpenvarianten die in monatli-
chen LosgroBen bis 16.000 Stiick produziert
werden.

Heinz Kiibler: ,,Die Bedienung der Mess-Sta-
tionen ist softwarteseitig und hinsichtlich des
Handlings insgesamt so einfach konzipiert,
dass die Mitarbeiter keine besonderen Quali-
fikationen bendtigen — cine kurze Einwei-
sung geniigt.” Das korrekte Einlegen des
Priiflings in die Aufspannvorrichtung wird
mittels induktiven Sensoren gecheckt. Liegt
das Pumpengehiuse korrekt in der Vorrich-
tung, 1ost ein Tastendruck die eigentliche
Priifung mit 3 Kameras, insbesondere zweier
Bohrungen aus. Simtliche Priifergebnisse
werden innerhalb von Sekundenbruchteilen
vom BV-Rechner ausgewertet, SPC-pro-
tokolliert und gespeichert. Neben numeri-
schen Werten lassen sich bei Bedarf auch Bil-
der sichern Die Weiterverarbeitung der
Messdaten in iibergeordneten QS-Systemen
ist grundsitzlich sowohl tiber Netzwerk-
anbindung als auch mittles CF-Card moglich.
Ist das Teil i.0. wird das am LCD-Farbdis-
play entsprechend visualisiert. Ist ein Merk-
mal nicht i.O. verriegelt ein Pneumatikzylin-
der den Priifling in der Vorrichtung. Um die
Arxretierung zu lgsen, muss der Priifer das ne-
gative Priifergebnis explizit quittieren, was
die Aufmerksamkeit nachhaltig erhéht.

Die Erfahrungen mit den BV-basierten Mess-
pldtzen sind so gut, dass mittlerweile ein vier-
ter Priifplatz, diesmal fiir Gehduseteile kurz
vor der Vollendung steht. Wie gehabt, kom-
men auch hierbei Konzept und Maschinen-
bau komplett von Ritter. Die Komplettierung
mit Bildverarbeitung sowie die Endabnahme
ibernimmt Visicontrol in Weingarten. Und
da stellt sich zum Schluss eigentlich noch die
Frage: Wie viele Euro kostet so ein BV-Mess-
platz? Dartiber schweigen sich die Beteilig-
ten leider aus. Nur soviel verrdt Heinz Kiib-
ler: ,,Mit den BV-Messplidtzen gelingt die
100%-Kontrolle deutlich schneller und zu-
verldssiger.”

Visicontrol, Weingarten





